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Transfersystem HFL 2002-S
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Das Transfersystem HFL 2002-S ist ein
werkstlcktragerorientiertes Transfersystem fir den rationellen
Aufbau von modularen Montage- und Priifanlagen.

Es eignet sich sowohl zum Verketten von Handarbeitsplatzen
als auch zum Bau von halb- oder vollautomatischen Anlagen.

Das Transfersystem HFL 2002-S wéachst Schritt fir Schritt mit
Ihren Anforderungen - flexibel und durchgangig modular.

Mit dem Transfersystem HFL 2002-S haben Sie zwei Systeme
in einem.
Von Element zu Element bestimmen Sie die Art der Fiihrung:

Zentrumsfihrung mit Mittelschiene,

fir die prazise, kostenglnstige Mehrfachpositionierung
(Bild 1)

oder

Seitenflihrung,

damit die volle Zugénglichkeit von unten gewéhrleistet ist
(Bild 2).

Das Transfersystem HFL 2002-S ist sparsam.

Es wird mehr als 50 % der Antriebsenergie gespart.

Riemenfihrung mit Rollen, verhindert den Verschleiss und
reduziert somit die Staubentwicklung.

Antriebe mit Stirnradgetriebe verbessern den Wirkungsgrad
und reduzieren die Verlustwarme.

Das Transfersystem HFL 2002-S ist wartungsfreundlich.

Vorkonfektionierte Transportriemen und Antriebe mit
automatischem Riemenspanner garantieren eine
Transportriemen-Wechselzeit kiirzer als 60 Sekunden.

Bei Lanco liegt die Intelligenz im Transfersystem.

Systemiibersicht
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Systemaufbau HFL 2002-S
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Das Transfersystem HFL 2002-S ist ein
modulares Baukastensystem.

Transfersystem

Die Transportstrecken (Bild 3) und Ecken @ bilden das
Grundgerust eines Transfersystems.

Anschlussstrecken @ und Briickenstrecken ® dienen zur
logistischen Lenkung der Werkstucktrager (Bild 4).

Bei Anschlussstrecken wird zwischen Magazinen und
Parallelstecken unterschieden, welche beide zur Verkettung
von Handarbeitsplatzen, parallelen Stationen, usw. verwendet
werden kénnen. Bei allen Anschlussstrecken besteht ebenfalls
die Méglichkeit die relative Drehrichtung zu &ndern. Dadurch
kénnen einerseits Wiederholungs-Kreislaufe gebildet werden
und andererseits die Werkstlckirager gedreht werden.

Bei Briickenstrecken wird zwischen IN-Line (Bild 4) und OFF-
Line Strecken unterschieden, wobei die letzteren fiir grosse
Anschlussstrecken benutzt werden.

Mit einer Anordnung der Anschlussstrecken in den Ecken des
Systems kann bedeutend viel Platz eingespart werden.

Die Transportstrecken werden auf Stiitzen aufgebaut. Die
Stiitzen kénnen auf dem Boden oder auf Tischmodule montiert
werden.

Die Doppelriemenantriebe werden unter der Transportstrecke
angebaut und lassen sich frei verschieben. Alle Antriebe sind
mit automatischen Riemenspannern ausgeristet.

Der Standard-Antrieb ist mit einem Motor mit fester
Geschwindigkeit ausgeristet. Durch unterschiedliche Getriebe
kénnen 4 Geschwindigkeiten realisiert werden. Der Motor ist
auch mit elektronischer Geschwindigkeitsregelung erhaltlich.

Werkstuicktrager

Entsprechend der Systembreite B (200 ... 300 mm) steht ein
breites Sortiment von Werkstlcktragern zur Verfligung:

B =200 mm Lé&nge: 250, 300, 350, 400, 450, 500 mm
B =250 mm Lé&nge: 300, 350, 400, 450, 500 mm
B =300 mm Lé&nge: 350, 400, 450, 500 mm

Die Werksticktrager sind mit 2 Flihrungsstiften ausgeristet.
Diese lassen eine genaue Positionierung in den Stationen zu.
Mit zusatzlichen Positionierungsstiften kann ein
Werkstlcktrager mehrfach genutzt und in den Stationen
durchgetaktet werden. Das erlaubt kiirzeste Taktzeiten und
ergibt Kosteneinsparungen beim Umsetzen von Werkstlcken.

Alle Werkstlcktrager sind mit einem Dampfer versehen.
Positionierung

Es stehen verschiedene Positionierungen zur Verfligung, die
sich mit Abhebevorrichtungen kombinieren lassen.

Die Positionierungen werden direkt am Transfersystem
befestigt.

Systemiibersicht
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Spezifikation HFL 2002-S
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Bedienungsseite

Transportstrecke

Transportbandhdhe:

Systembreite B
(Breite Werksttcktrager):

Streckenlange L
(Lange Transportstrecke):

Stitzen:

Flhrung der Werkstucktrager:

1000 mm
200, 250, 300 mm

In 100mm Schritten
(min. 500mm bis 3000mm)

fir Bodenmontage

far Tischmontage

fir Anschlussstrecken
fir Handarbeitsplatze

Zentrumsfihrung (Bild 1)
oder
Seitenflihrung (Bild 2)

Transportbandhéhe und Modullange sind mit

Sonderabmessungen lieferbar.

Antrieb fur
Linearstrecken (Bild 5)

& Ecken (Bild 6)

AC-Motor mit Stirnradgetriebe
Wabhlbarer Links- oder Rechtslauf

Integrierter Kondensator

Integrierter Thermoschutzschalter mit Wiederanlaufsperre

Umgebungstemperatur:
Schutzklasse:

10...40 °C
IP54

Externe Absicherung: 8 A

Nutzlast pro Doppelriemenantrieb: max. 50 kg stehende Last

Doppelriemenantrieb

60 W

230 V 50/60 Hz 0.61 A
Band-Geschwindigkeiten:

180 mm/s = 10.8 m/min
220 mm/s = 13.2 m/min
270 mm/s = 16.2 m/min
360 mm/s = 21.6 m/min

Option:

Einriemenantrieb
25 W
230 V 50/60 Hz 0.25 A

350 mm/s = 21 m/min

Elektronische Regelung der Band-Geschwindigkeit

10 ... 100 %
Maximalgeschwindigkeit
250 mm/s = 15 m/min

Systemiibersicht
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Zusammenbau

1. Bestimmen der Linearstrecken

|

2. Bestimmen der Anschlussstrecken

3. Bestimmen der Tischmodule

Wéhlen der Systembreite nach dem zu transportierenden
Produkt:

B =200, 250 oder 300 mm

Anordnung der Transport- und der Anschlusssirecken
bestimmen.

- Langen der Linearstrecken siehe Seite 3-1

- Anzahl der Ecken siehe Seite 3-2

- Art der Anschlussstrecken siehe Seite 3-3 bis 3-8/11
- Art der Briickenstrecken siehe Seite 3-9 bis 3-11

Standort und Grésse der Tischmodule festlegen.

- Um modular zu bleiben, sollte pro Tisch nur eine Station
vorgesehen werden. siehe Seite 7-1 bis 7-2

Zusammenbau
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4. Bestimmen der Stitzen
Bestimmen der Stiitzen

- fir Bodenmontage siehe Seite 3-12
- for Tischmontage siehe Seite 3-12
- fOr Anschlussstrecken siehe Seite 3-12
- fOr Handarbeitsplatz siehe Seite 3-12

5. Bestimmen der Motoren und Bestimmen der Antriebseinheiten und der

Transportriemen Transportriemen.
- Doppelriemenantriebe mit verschiedenen Drehzahlen
maglich. siehe Seite 3-13

- Doppelriemenantrieb mit elektronischer Drehzahlreduktion
zum sanften Abbremsen des Werkstiickiragers in der
Station. siehe Seite 3-13

Lédngenberechnung der Transportriemen.

- Ein Riemen kann mehrere Transportstrecken tber-
bricken (Siehe Tirstrecken Seite 3-1).
Die so angetriebene Transportstrecke darf eine max.
Gesamtlange von 3m nicht Gberschreiten.

- Bei den Anschlussmodulen werden die Transportriemen
unterschlauft. Dies bedingt eine Verlangerung des
Transportriemens. siehe Seite 3-15

Bestimmen des Zubehors.

- Werkstiicktrager siehe Seite 4-1

- Handarbeitsplatz siehe Seiten 9-1 ... 9-8
- Codierung siehe Seiten 4-2 ... 4-11
- Positionierung siehe Seite 5-2

- Sicherheitsabdeckung siehe Seite 7-2

Wéhlen Sie die dem Fertigungsprozess entsprechende
Abhebevorrichtung.

siehe Seiten 8-1 ... 8-2

lhre Anlage ist jetzt bestellbereit.

Fur technische Rickfragen und Unterstlitzung bei der Wahl der
Komponenten steht lhnen unser Verkaufsteam gerne zur
Verfligung.

Zusammenbau 2.2002 2-2



Transportstrecken

Linearstrecken

dienen zum Transport der WerkstUlcktrager.

Um die Funktion der Linearstrecken zu
gewahrleisten, missen folgende Grundelemente
zusatzlich angebaut werden:

e  Stltzen siehe Seite 3-12
e Antriebe siehe Seite 3-13
e Transportriemen siehe Seite 3-15

e Zur Verbindung von 2 Linearstrecken
2 x Art.-Nr. 22-1628

Tirstrecken

werden zwischen Linearstrecken eingesetzt. Sie
kénnen aufgeklappt werden und erméglichen so
den Zugang ins Innere des Systems (Service).
Mit einem Schalter werden die zuflihrenden
Antriebe ausgeschaltet.
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Transportriemen

Um die Funktion der Turstrecken zu
gewabhrleisten, missen folgende Grundelemente
zusatzlich angebaut werden:

. Transportriemen(*) siehe Seiten 3-15

Beispiel Typenbezeichnung:
g

Art.-Nr.

Die Linearstrecken sind von 0.5 - 3.0m in 0.1m-Schritten erhaltlich.

Systembreite B [mm]
200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
SL0.5 22-7050 -
SL0.6 22-7060
SLO0.7 22-7070
4 v
SL... 22-7...
4 4
SL2.8 22-7280
SL2.9 22-7290
SL 3.0 22-7300
SL1.0

Lange L [cm]

Dieses Raster sollte wenn méglich eingehalten werden.

Bei Anschlussstrecken wie AML, AMR, APL, APR, BOL und BOR

(siehe Folgeseiten) kdnnen Spezial-Strecken entstehen.

Ab einer Lange von 2m werden mindestens 3 Stltzen bendtigt.

Systembreite B [mm]
200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
ST ...-0.8 22-0111 22-0211 22-0311
ST ...-0.9 22-0112 22-0212 22-0312
ST ...-1.0 22-0113 22-0213 22-0313
ST ...-1.1 22-0114 22-0214 22-0314
ST..-1.2 22-0115 22-0215 22-0315
ST ...-1.3 22-0116 22-0216 22-0316
ST ...-1.4 22-0117 22-0217 22-0317
ST..-1.5 22-0118 22-0218 22-0318
Beispiel Typenbezeichnung: ST 200-1.0 Lange L [m]

Systembreite B
% Durchgang = 1000mm-150mm=850mm

©) Der Transportriemen der Linearstrecke (SL X), an welcher das
Scharnier befestigt ist, wird wie fir eine Linearstrecke der

Lange X+L berechnet, da diese Linearstrecke auch die Turstrecke
antreibt. Die Gesamtlange sollte 3m nicht Gberschreiten.

SPS Belegung:
Keine

Grundelemente
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Kurven

Kurve 90°

Kurven dienen zum einfachen Gestalten der Eckverbindungen in
einem Transfersystem. Hier stehen standardmassig die 90° Kurve und
die 180° Kurve zur Verfugung.

Die Antriebseinheit und der Transportriemen sind bereits enthalten.

B+20 _,_ B+110
A — | )
[ . (@)
&
[ ] [ ] +
) fa'a)
: IZZ:ZZ::Z:ZZ:l—V_ Systembreite B [mm]
200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
” | - ' | | K...-90 22-0132 22-0232 22-0332
Il I Beispiel Typenbezeichnung: K 200-90 90°Kurve
[l [ ] 3 Systembreite
i i Art.-Nr. 22-0132
131} LT} 10 '
Kurve 180°
|
(@)
LA
+
fa'a)
Y _ ) g
4 ” l olle TT] ”T " 5 H_l Systembreite B [mm]
(0 A
Q st T: o . T Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
=
* ” | | ” ” | | ” K...-180 22-0137 22-0237 22-0337
=l T Il
i i i I Beispiel Typenbezeichnung: K 200-180 ——  180° Kurve
L -]l |” ”l : |” Al L systembreite
|_]_J_| Art.-Nr. 22-0137
Grundelemente 03.2010



Anschlussstrecken
Magazin
2xB+110

- T m o m W

3 prwinil TI—\‘N
76 [ e 1. o
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B+120 B+270

Magazin

Drehen

SL..

m mm

B+110

B+270Q

e
\

Anschlussstrecken diene zum Speichern von Werkstiicktragern
ausserhalb des Hauptkreises oder zum Bau von Off- Line Stationen.

Die Anschlussstrecken werden aufgeteilt im Magazine, welche
senkrecht zum Hauptkreis verlaufen und Parallelstrecken die sich
parallel dazu befinden.

Bein den Magazinen und Parallelstrecken besteht jeweils noch die
Méglichkeit, die Transportplatten zu drehen um das Weckstiick von
der gegeniiberliegenden Seite zu bearbeiten.

Um eine optimale Platzausnutzung zu erreichen, werden rechte und
linke Magazine oder Parallelstrecken verwendet (ff. Seite 3-4).

SPS Belegung: siehe Seite 3-11

200

Systembreite B [mm]
200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
AM - . 22-0153 22-0253 22-0353
Beispiel Typenbezeichnung: AM 200
0 Systembreite
Art.-Nr. 22-0153
O
Systembreite B [mm]
200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
AMD . _ . 22-0154 22-0254 22-0354
Beispiel Typenbezeichnung: AMD_200
0 Systembreite
Art.-Nr. 22-0154

Grundelemente
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Magazin Links
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Systembreite B [mm]
200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
AML - - _ 22-0155 22-0255 22-0355
Beispiel Typenbezeichnung: AML 200
0 Systembreite
Art.-Nr. 22-0155

AML 200

[

Grundelemente

Systembreite B [mm]
( 200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
AMLD _ _ _ 22-0156 22-0256 22-0356
Beispiel Typenbezeichnung: AMLD 200
0 Systembreite
Art.-Nr. 22-0156
03.2010 3-4



Magazin Rechts

= Systembreite B [mm]
. 200 250 300
of[» oo L=l
) H]EI 5 Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
- ol 7 AMR _ _ _ 22-0157 22-0257 22-0357
[=d
Il
N
“ Beispiel Typenbezeichnung: AMR 200
. 0 Systembreite
: A JLL . - Art.-Nr. 22-0156
. 17 e HO 3
= 22
B+120 .

Magazin Rechts Drehen

B+110
Inpyal
nmie
(el ]
e gl b
Il Teal o -
e
i e IH (B : H| AMRD 200 mit Handarbeitsplatz
EZ —1—\——""% A
e[ Z© %\
R N
50 I |
g Il :
3 Ll | Systembreite B [mm]
e | 200 250 300
i Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
AMRD _ . _ 22-0158 22-0258 22-0358
Beispiel Typenbezeichnung: AMRD 200
0 Systembreite
Art.-Nr. 22-0158
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-
Parallelstrecke
Sl
2B+140 B+260 B+110 2B+290
/A Teak R\
o 0 g - -
/ﬁ'_______________ BN
S o I\\I . ]
. -l/ [©] E [©] \\l- -lE
° 1. ee I ’
190 40
28+330 28+330
Systembreite B [mm]
/ \ 200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
AP _ __ 22-0163 22-0263 22-0363
Beispiel Typenbezeichnung: AP 200
0 Systembreite
Art.-Nr. 22-0163
Parallelstrecke Drehen
Sl
B+70 B+110 B+260 B+220
/A Teqk R\
] y -~ ” B /A 5
' ®\\I. el LA @ o
[ . |
2x8+330 2xB+330
/—\ Systembreite B [mm]
Q 200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
APD - . _ 22-0164 22-0264 22-0364
Beispiel Typenbezeichnung: APD 200
0 Systembreite
Art.-Nr. 22-0164
Grundelemente 03.2010 3-6



Parallelstrecke Links

SL...

Lanco
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e
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Parallelstrecke Links Drehen

2xB+130

SL...

B+110

B+260

B+220

2xB+380

2xB+330

/ \ Systembreite B [mm]
I 200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
APL - _ . 22-0165 22-0265 22-0365
Beispiel Typenbezeichnung: APL 200
0 Systembreite
Art.-Nr. 22-0165

VAITRN
/ Systembreite B [mm]
200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
APLD. _ . 22-0166 22-0266 22-0366
Beispiel Typenbezeichnung: APLD 200
0 Systembreite
Art.-Nr. 22-0166
Grundelemente 03.2010 3-7



Parallelstrecke Rechts

SL.
2xB+140 B+260 B+110
5 ﬁ 5

/ /= )
- i -hl
T 7 . Ele| |
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2x8+330 - B+120 |

i

]

fud

200

APR
4 AY Systembreite B [mm]
_l 200 250 300

Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
APR _ _ _ 22-0167 22-0267 22-0367

Beispiel Typenbezeichnung: APR 200

4 Systembreite
Art.-Nr. 22-0167
Paralleistrecke Rechts Drehen
Sl...
B+70 B+110 B+260 2x8+130
gN . .%4' :
s\ L /o VAN
@ | ﬁ ' ::::': \ . \ Systembreite B [mm]
T - | 200 250 300
o Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
E Al APRD - - . 22-0168 22-0268 22-0368
2xB+330 2xB+230 @H
J’J I Beispiel Typenbezeichnung: APRD 200
0 Systembreite
Art.-Nr. 22-0168
Grundelemente 03.2010 3-8



BrUCken Briicken strecken diene zum Verbinden von zwei beliebigen
Linearstrecken innerhalb des Werkstlicktrager — Kreislaufes.
Inline SPS Belegung: siehe Seite 3-11
28+330
H _200 | @
=31
Hi Tt 0 Systembreite B [mm]
H I S 200 250 300
. ] < Typenbezeichnung |  Art.-Nr. Art-Nr. Art.-Nr.
XA T
EE?:::::::%j 5 — Bl - .- 22-0171 22-0271 22-0371
—. L l.ea |
E===== Beispiel Typenbezeichnung: Bl 200
0 Systembreite
28+330 Art.-Nr. 22-0171
Otiline
B+120 B+270 P .
E]Eﬂ "— | | Systembreite B [mm]
o ” ” 200 250 300
§ i i - Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
1l I 3 BO - - - 22-0173 22-0273 22-0373
: S 1 10 [ E—) . N .
T 70 leal © N\ | Beispiel Typenbezeichnung: BO 200
T, ee e ee [ E 4 Systembreite
: = : Art.-Nr. 22-0173
28+330 28+330
O#iline Drehen J—
~ # _ = | ¢ | Systembreite B [mm]
200 250 300
IS i Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
§ - BOD - _ _ 22-0174 22-0274 22-0374
':’4&! — = - ’! B Beispiel Typenbezeichnung: BOD 200
© 1= LA © == 0 Systembreite
» i — e, v
—£8. e Art.-Nr. 22-0174
28+330 2B+330
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-
Oiiline Links
I I Systembreite B [mm]
| 200 250 300
- > Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
g i BOL - _ - 22-0175 22-0275 22-0375
B+270 28+330 Beispiel Typenbezeichnung: BOL 200
‘ 3 Systembreite
I Art.-Nr. 22-0175
Oiiline Links Drehen
200 ;e
B+110 e S
& & I I Systembreite B [mm]
e - . ( 200 250 300
i) A 1
® X L ﬁ 7 ® Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
ﬁ e BOLD - - - 220176 22-0276 22-0376
284370 24320 Beispiel Typenbezeichnung: BOLD 200
0 Systembreite
Art.-Nr. 22-0176
Oitline Rechts
e 200 5120 L |
I} ol , | l I Systembreite B [mm]
: =k _i o ” Typenbezeichnung |  Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
) i — — —— ——. (]|
' ==\ BOR - - - 22-0177 22-0277 22-0377
28:330 H ||| & Beispiel Typenbezeichnung: BOR 200
H| AL ||| 4 Systembreite
i ==l Art.-Nr. 22-0177
Oitline Rechts Drehen
1 _
50 R § B+110 o
i I I Systembreite B [mm]
[ !: \_%_:: i — 1 \ 200 250 300
© S {_ﬁ_ \ Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
_ee [ ° il \
N BORD . _ . 22-0178 22-0278 22-0378
28+330 B0 Beispiel Typenbezeichnung: BORD_200
N 3 Systembreite
@ mﬂ Art.-Nr. 22-0178
Grundelemente 03.2010 3-10



SPS Belegung

Anschlussstrecken

=

AM

_|:>

AML

b

AMR

)
/7

AP

)
Ve

:

APL

)
Ve

i

APR

Briickenstrecken

_a_
AMD
AMLD

I\

AMRD

APLD

o\

)i

APRD

SPS Belegung
Typenbezeichnung |  Art.-Nr. Einginge | Ausgange”

AM _ _ _ 22-0.53 4 3
AMD _ _ _ 22-0.54 4 3
AML _ _ . 22-0.55 4 3
AMLD . _ . 22-0.56 4 3
AMR _ _ _ 22-0.57 4 3
AMRD _ _ . 22-0.58 4 3
AP _ __ 22-0.63 6 4
APD _ _ . 22-0.64 6 4
APL - - _ 22-0.65 6 4
APLD _ _ _ 22-0.66 6 4
APR - _ . 22-0.67 6 4
APRD . - . 22-0.68 6 4
Bl - - . 22-0.71 6 4
BO - - - 22-0.73 6 4
BOD - - - 22-0_.74 6 4
BOL - - - 22-0_.75 6 4
BOLD - - - 22-0_.76 6 4
BOR - - . 22-0.77 6 4
BORD . . . 22-0.78 6 4

©) Um die Funktion der Ansschlussstrecken ( Magazine &
Parallelstrecken ) und der Brickenstrecken zu gewahrleisten, missen
folgende Elemente angebaut werden:

e Codierung siehe Seite 4-2 bis 4-11
e 1 Ventil pro Ausgang

Grundelemente
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Stutzen

Tischmontage

Zum Aufbau von Transportstrecken auf dem
Tischmodul.

frerct

Ab einer Lange von 2m werden mindestens 3 Stutzen bendtigt.

Systembreite B [mm]

200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
FT - - - 22-0125 22-0225 22-0325

Beispiel Typenbezeichnung:

0 J Systembreite
. . Art.-Nr. 22-0125
BOdenmontage Systembreite B [mm]
Zum Aufbau von Transportstrecken auf dem 200 250 300
Boden.
ot Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
FB _ - _ 22-0126 22-0226 22-0326
Beispiel Typenbezeichnung: FB_200
0 B Systembreite
Art.-Nr. 22-0126
lm i Lg
iy L
Anschluss- und Kompaktstrecken Systembreite B [mm]
Zum Aufbau von Anschlussstrecken oder einer
Kompaktstrecke auf dem Boden. 200 250 300
X Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
FA _ __ 22-0127 22-0227 22-0327
X 440 mm 490 mm 540 mm
Beispiel Typenbezeichnung: FA_ 200
0 Systembreite
Art.-Nr. 22-0127
Handarbeitsplatz -
s Systembreite B [mm]
Zum Aufbau von Handarbeitsplatzen an
Anschluss- (FAH) oder an Linearstecken (FLH) 200 250 300
auf dem Boden. Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
X FAH . _ _ 22-0128 22-0228 22-0328
X 530 mm 630 mm 730 mm
FLH - _ _ 22-0129 22-0229 22-0329
X 530 mm
Beispiel Typenbezeichnung: FAH 200
0 T Systembreite
Art.-Nr. 22-0128
Zwischenelement ohne Stiitze
. . Systembreite B [mm]
Dient als Abstand und zur Stabilitat der
Linearstrecken. Ist in den anderen Stiitzen 200 250 300
bereits enthalten ! Typenbezeichnung | Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
-1 21-1656 21-1657 21-1658
Beispiel Typenbezeichnung: 2001
0 Systembreite
Art.-Nr. 21-1656
Grundelemente 03.2010 3-12



Antriebe

Antriebe fiir 2 Riemen mit konstanter
Geschwindigkeit

wird benétigt bei Transportstrecken mit Doppelriemen.
Standardgeschwindigkeit 220 mm/s.
Fur die Werkstlcktrager Ruckfihrung kénnen héhere
Geschwindigkeiten gewéhlt werden.

Lanco

Systembreite B [mm]
200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
B= xxx v=180 22-0420 22-0430 22-0440
B= xxx v= 220 22-0421 22-0431 22-0441
B= xxx v= 270 22-0422 22-0432 22-0442
B= xxx v= 360 22-0423 22-0433 22-0443

Beispiel Typenbezeichnung: B= 200 v= 180

L Geschwindigkeit (mm/s)

Systembreite B (mm)

Antriebe fiir 2 Riemen mit geregelter
Geschwindigkeit

wird benétigt bei Transportstrecken mit Doppelriemen in
Zusammenhang mit Stationen, bei denen Sie die
Geschwindigkeit der Werkstlicktrdger zum sanften

Anhalten reduzieren méchten (SOFT-STOP).

Systembreite B [mm]
200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
ADG - - _-250-2 22-0460 22-0461 22-0462
Max. Geschwindigkeit 250 mm/s
regelbar 10 ... 100%

Beispiel Typenbezeichnung: ADG 200-250-2

T Spannung
2=230V
Geschwindigkeit

Systembreite B

Grundelemente
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Antriebe

Antriebe fiir 1 Riemen mit konstanter

Lanco

Systembreite B [mm]

Geschwindigkeit 200 250 300
wird bendétigt bei Transportstrecken mit Einfachriemen Geschwindigkeit Art.-Nr Art.-Nr Art.-Nr.
z.B. bei Zufiihrbandern etc. - -

v= 180 mm/s 22-0450

v= 220 mm/s 22-0451

v= 270 mm/s 22-0452

v= 360 mm/s 22-0453
kAntrlebe fUé Ecl;ar!tr(lﬁbkm_lt Systembreite B [mm]

onstanter Geschwindigkeit 200 250 300

wird benétigt bei 45°-Ecken mit Einfachriemen, -
kann aber auch fur kleine Zufthrbandern etc. .genutzt Typenbezeichnung | Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
werden AE45 22-0090
Grundelemente 03.2010 3-14



Transportriemen

dienen zum Antrieb der Werkstlcktréger.

| |

'oO CJ O 70 © UG, 70 © °‘

e

Bestimmung der Art.-Nr.
22-5xxx

Lange incm

Beispiel:

Lange Transportstrecke

(ohne Absenkung) 1.0m
Lt = 2xL + 450 mm

Lt = 2x1000 + 450 mm

Lt = 2450 mm =245cm

= Art.-Nr. 22-5245

Die Berechnung der Transportriemenlange Lt wird an den
untenstehenden Beispielen erklart.

Wichtig: Fir Transportriemen ab einer Lange von 4500 mm wird ein
zusétzlicher Riemenspanner bendtigt:

LT >4500 mm 1 x Art.-Nr. 22-1310
Transportstrecke ohne Unterschlaufung

Lt = 2xL + 450 mm

Transportstrecke mit einfacher Unterschlaufung

Lt = 2xL + 450 mm

Die zusatzlich bendtigte Riemenldnge von 25 mm, kann
durch versetzen der Rolle im Antrieb kompensiert werden.

Transportstrecke mit zweifacher Unterschlaufung

Lt = 2xL + 500 mm

Mehrere Transportriemen kombinieren

Durch das Zusammenfassen mehrerer Linearstrecken und mit dem
Uberbricken mit einem Transportriemen kdnnen Antriebe eingespart
werden (Siehe Einsatz von TUrstrecken Seite 3-11).

Die max. Transportstreckenldnge betragt 3m.

Vorgehen zum Bestellen von Transportriemen

Transportriemenlange berechnen

Art.-Nr. bestimmen

Ein Excelprogramm zur einfacheren Transportriemenberechnung steht
auch zur Verfligung

Grundelemente
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Werkstucktrager

dienen zum Transport der Werksticke von Station
zu Station.

i |
i) o
X Y 4
>
/7
(=]
[=]
B I o
(=]
(=]
L
18
L+5

Positionierungsstift

dient zum zusétzlichen Positionieren des Werksticktragers.

Die Werkstiicktrager sind mit 2 Flihrungsstiften ausgerustet.
Diese lassen eine genaue Positionierung in den Stationen zu.
Mit zusatzlichen Positionierungsstiften kann ein Werkstiick-
trager mehrfach genutzt und in den Stationen durchgetaktet
werden. Das erlaubt kiirzeste Taktzeiten und ergibt Kosten-

einsparungen beim Umsetzen von Werkstlcken.

Alle Werkstucktrager sind mit einem Dampfer versehen.

Systembreite B [mm]
200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
WT _ . _-250 22-0700 - -
WT - - --300 22-0701 22-0711 -
WT - - --350 22-0702 22-0712 -
WT - _ --400 22-0703 22-0713 22-0723
WT - - --450 22-0704 22-0714 22-0724
WT _ - --500 22-0705 22-0715 22-0725
Beispiel Typenbezeichnung: ~ WT 200-250
Lange in mm

Systembreite B

Die genaue Position der Fllhrungsstifte muss der Lange des
Werkstlickiragers angepasst werden.

A
Typenbezeichnung Art.-Nr.
Positionierungsstift 22-2056

A mind. 20 mm
Ausnahme: gedampfte Positionierung

A mind. 40 mm

Positionierungsstifte kbnnen ohne weiteres zwischen
den Flhrungsstiften eingebaut werden, ausserhalb nur
unter Rlcksprache mit Lanco.

X [mm] Y [mm] Z [mm]

Typenbezeichnung [Standard|{Min-Max|Standard| Min-Max| Min-Max
WT 200-250 50 30-75 100 | 70-100 | 50-120
WT 200-300 50 30-75 150 |120-200| 50-120
WT 200-350 50 30-75 200 [150-230| 50-120
WT 200-400 50 30-75 230 [150-230| 50-150
WT 200-450 75 50-75 230 [180-230| 75-180
WT 250-300 60 40-75 120 | 80-120 | 60-120
WT 250-350 60 40-75 180 |120-200| 60-150
WT 250-400 60 40-75 230 [150-280| 60-180
WT 250-450 60 40-75 280 |180-280| 60-200
WT 250-500 75 50-75 280 [200-280| 75-200
WT 300-400 75 50-75 200 [150-250| 75-180
WT 300-450 75 50-75 250 [180-300| 75-210
WT 300-500 75 50-75 300 [200-330| 75-210

Wenn X Max (=75mm) nicht eingehalten wird, blockieren sich

die Werkstiicktrager in den Ecken gegenseitig.

In diesem Fall sind die Werkstiicktrager vor den Kurven
mit einer Positionierung zu vereinzeln.

Mit Hilfe einer Simulation kann die optimale Position von
Flihrungs- und Positionierungsstiften ermittelt werden.

Werkstiicktrager, Codierung
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Codierung

Bearbeitung am Werkstlckirager

20 L 20 20
T
M4
<
o]
al ¢ o O
Laufrichtung Werkstlcktrager
Code fest Zur festen Codierung der Werkstlcktrager.
Abfrage mit Leser.
16 Mehrfachanreihung im 20 mm Raster.
12 h9 Typenbezeichnung Art.-Nr.
- ’—‘ LC002 10F 24-0100
|
92 i
Code binar Zur dynamischen Codierung der Werkstiicktrager.
1. Spur Lesen und Setzen der Codenocken mit Leser / Schreiber oder
Rampe.
12 Mehrfachanreihung im 20 mm Raster.
A Typenbezeichnun Art.-Nr.
. e g
I | HH LC002 10B SO1 24-0105
© !
2 o | |
l Daten: 1 bit
ul
3.1
6.5 21.5
1.+ 2. Spur Zur dynamischen Codierung der Werkstlicktrager.
Lesen und Setzen der Codenocken mit Leser / Schreiber oder
2 Rampe.
Mehrfachanreihung im 20 mm Raster.
T, . :
. _l_ - Typenbezeichnung Art.-Nr.
- 1. LC002 10B S12 24-0110
8 = [
© i Daten: 2 bit
3 |
4
T
3.1
6.5 215
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Codierung

Leser Code fest Dient zum Lesen der festen Codierung.
Mehrfachanreihung im 20 mm Raster.
60
29 Typenbezeichnung Art.-Nr.
LC002 20F 24-0120
S
Bl
‘th ‘ ﬁ SPS Belegung:
N \ 1 Eingang
& ﬁ = melle — - l
]J 1 | ;
1
\ \\ j
e
BN\
Do
N
O
Leser binar Dient zum Lesen der 1. Spur der dynamischen Codierung.
1. Spur Mehrfachanreihung im 20 mm Raster.
79 Typenbezeichnung Art.-Nr.
LC002 20B S01 24-0125
29
SPS Belegung:
1 Eingang
—H 1 Hl——[_’_—lh
%DEE HH— [T | [
3| o U |
i

Wl

N\

)D_IL

Q @)D*n
Ol

3
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Codierung

Leser binar Dient zum Lesen der 2. Spur der dynamischen Codierung.
2. Spur Mehrfachanreihung im 20 mm Raster.
72 Typenbezeichnung Art.-Nr.
29 LC002 20B S02 24-0130
SPS Belegung:
- Al 1 Eingan
—H B [ i gang
alceadina il
5 == B
© g LJ U
L }
L
\ OO
\_
B0
_ _
O
Leser binar Dient zum Lesen der 1. + 2. Spur der dynamischen Codierung.
1.+ 2. Spur Mehrfachanreihung im 20 mm Raster.
72 Typenbezeichnung Art.-Nr.
29 LC002 20B S12 24-0135
SPS Belegung:
—h 2 Eingange
- C H [T
T — f.ﬂ&—l:_, T h
< iy 2
© T L U ‘
. LE j
® [
|
. ;
]
N\ = :i
aas)
j N
jwvﬁ
Ea o ©
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Codierung

Leser / Schreiber

1. Spur
76
1.5
= ﬁ -y
—+82 |15 =
@ R P S N L
© o
I TR
9 i

Dient zum Lesen und Schreiben der 1. Spur der dynamischen
Codierung.
Mehrfachanreihung im 20 mm Raster.

Typenbezeichnung Art.-Nr.

LC002 30B So1 24-0140

SPS Belegung:

1 Eingang
1 Ausgang

Um die Funktion des Schreibers zu gewahrleisten,
muss folgendes Element zusétzlich angebaut werden:

e Ventil

Dient zum Lesen und Schreiben der 2. Spur der dynamischen
Codierung.
Mehrfachanreihung im 20 mm Raster.

Typenbezeichnung Art.-Nr.

LC002 30B S02 24-0145

— ]
o
|
i
s 0 (DJ
I_W__L‘ﬁ/'\
H ?*J“kj
LN—7"
O
Leser / Schreiber
2. Spur
76
1.5
-é- +
o IR
xR
A _h}
- iy = nina il
3 B 1SS
8 1
_:E.
1
i

50
00

SPS Belegung:
1 Eingang
1 Ausgang

Um die Funktion des Schreibers zu gewahrleisten,
muss folgendes Element zuséatzlich angebaut werden:

e Ventil

Werkstiicktrager, Codierung

2.2002

4-5




Codierung

Leser / Schreiber
1.+ 2. Spur

76

CL.

109

53

40

[

25

a—

Dient zum Lesen und Schreiben der 1. + 2. Spur der
dynamischen Codierung.
Mehrfachanreihung im 20 mm Raster.

Typenbezeichnung Art.-Nr.

LC002 30B S12 24-0150

SPS Belegung:

2 Eingénge
2 Ausgange

Um die Funktion des Schreibers zu gewahrleisten,
mussen folgende Elemente zusatzlich angebaut werden:

e Ventile

Werkstiicktrager, Codierung
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Codierung

Leser / Schreiber gemischt
Leser / Schreiber 1. Spur
Leser 2. Spur

76

1.5
==
e
I _1%4 i
™ 1 I HH

© [To] i
o) J - | |
= |
¥ B

25
!

TG N
1]

L
=

E‘—H

Dient zum Lesen und Schreiben der 1. Spur und zum Lesen
der 2. Spur der dynamischen Codierung.
Mehrfachanreihung im 20 mm Raster.

Typenbezeichnung Art.-Nr.

LC002 40B 1S2L 24-0155

SPS Belegung:

2 Eingénge
1 Ausgang

Um die Funktion des Schreibers zu gewahrleisten,
muss folgendes Element zusétzlich angebaut werden:

e Ventil

QO
O
Leser / Schreiber gemischt Dient zum Lesen der 1. Spur und zum Lesen und Schreiben
Leser 1. Spur der 2. Spur der dynamischen Codierung.
Leser / Schreiber 2. Spur e Mehrfachanreihung im 20 mm Raster.
15 Typenbezeichnung Art.-Nr.
' LC002 40B 1L2S 24-0160
h
== ; —T SPS Belegung:
g i i 2 Eingange
. i 1 Ausgang
By
3 , “TRIH- Um die Funktion des Schreibers zu gewéhrleisten,
- = ninn il muss folgendes Element zusatzlich angebaut werden:
8 o =T TR e Ventil
°l g
P
| FEL _ }
| - .
| ] -
]
| :
™ (] Ll
8o
“ N
N7
O
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Codierung

Rampe Dient zum Setzen der 1. Spur der dynamischen Codierung.
Setzen 1. Spur Rampenliange = 80 mm

35 Typenbezeichnung Art.-Nr.

29 LC002 50B 1S 24-0165

SPS Belegung:

“gim [ passiv
[‘l Ri=a s Die Setzung erfolgt beim Durchlauf des Werkstiicktragers.
T T | Die Riicksetzung erfolgt durch einen Leser / Schreiber oder
) < von Hand.
1
= }
G
K
QO
O
Ricksetzen 1. Spur Dient zum Rucksetzen der 1. Spur der dynamischen
Codierung.
35 Rampenlédnge = 80 mm

29 Typenbezeichnung Art.-Nr.

LC002 50B 1R 24-0170
= —

[{—' ! '}rj i SPS Belegung:
2 g || bassh | o
® I Die Riicksetzung erfolgt beim Durchlauf des Werkstiicktragers.
M| Die Setzung erfolgt durch einen Leser / Schreiber oder

| von Hand.
[{ | {
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Codierung

Rampe
Setzen 2. Spur
35
29
J.lﬂ.
I ; | —
L] | - ﬁ
2 H—-th
Yol
9 I
o]
[e]

Dient zum Setzen der 2. Spur der dynamischen Codierung.

Rampenlédnge = 80 mm

Typenbezeichnung

Art.-Nr.

LCo002 50B 2S

24-0175

SPS Belegung:
passiv

Die Setzung erfolgt beim Durchlauf des Werkstiicktragers.
Die Riicksetzung erfolgt durch einen Leser / Schreiber oder

von Hand.

bo~r

Ricksetzen 2. Spur

35

29

Dient zum Riicksetzen der 2. Spur der dynamischen

Codierung.
Rampenléange = 80 mm

Typenbezeichnung

Art.-Nr.

LC002 50B 2R

24-0180

| L, SPS Belegung:
L] 5 ad passiv
10 - ﬁ Die Riicksetzung erfolgt beim Durchlauf des Werkstucktragers.
0 i Die Setzung erfolgt durch einen Leser / Schreiber oder
Cl o i von Hand.
¢ I
H_L
L §
J
\\ jn_}—(ﬂnll
LJ L
o
N
O
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Codierung

Rampe
Setzen 1. + 2. Spur
35
29
T
| 1
R e
9 L]
3

Rulcksetzen 1. + 2. Spur

35
29
_Ju;-mm'
DI il_r_|_‘ﬂ'|
I —
_ CIEH T Hy
~ Dl T M H!
© [
8 iy

Dient zum Setzen der 1. + 2. Spur der dynamischen
Codierung.

Rampenléange = 80 mm

Typenbezeichnung Art.-Nr.

LC002 50B 1S2S 24-0185

SPS Belegung:
passiv

Die Setzung erfolgt beim Durchlauf des Werkstiicktragers.
Die Riicksetzung erfolgt durch einen Leser / Schreiber oder
von Hand.

Dient zum Ricksetzen der 1. + 2. Spur der dynamischen
Codierung.

Rampenléange = 80 mm

Typenbezeichnung Art.-Nr.

LC002 50B 1R2R 24-0190

3
(-

l:]—||

I

j_lL

—

Q;
oL

3

SPS Belegung:
passiv

Die Riicksetzung erfolgt beim Durchlauf des Werkstucktragers.
Die Setzung erfolgt durch einen Leser / Schreiber oder
von Hand.

Werkstiicktrager, Codierung
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Codierung

Rampe
Setzen 1. Spur
Ricksetzen 2. Spur

Lo~rd

35
29
] L
] I Hh
I
o= = L1 |
~ g E
3 b
3 o |
g |
,_\\\ I
L ]
o0

E

N
o
Ricksetzen 1. Spur
Setzen 2. Spur
35
29
J .lFﬁ.
E[ |L:1— _!_—Ih
0
20| H
< El| G
8

Lo~r

Dient zum Setzen der 1. Spur und zum Riicksetzen
der 2. Spur der dynamischen Codierung.

Rampenléange = 80 mm

Typenbezeichnung Art.-Nr.

LC002 50 1S2R 24-0195

SPS Belegung:
passiv

Die Setzung / Riicksetzung erfolgt beim Durchlauf des
Werkstlcktrager.

Die Riicksetzung / Setzung erfolgt durch einen

Leser / Schreiber oder von Hand.

Dient zum Ricksetzen der 1. Spur und zum Setzen
der 2. Spur der dynamischen Codierung.

Rampenlédnge = 80 mm

Typenbezeichnung Art.-Nr.

LC002 B50 1R2S 24-0200

SPS Belegung:
passiv

Die Setzung / Riicksetzung erfolgt beim Durchlauf des
Werkstlicktrager.

Die Riicksetzung / Setzung erfolgt durch einen

Leser / Schreiber oder von Hand.
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Positionierung

fiir die Montage am Profil der Transportstrecke

i
¥
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52
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gedampft,

fir die Montage am Profil der Transportstrecke

“ IE
9% f-i>
)

—

100

e

Dient zum Stoppen und Positionieren des Werkstiicktragers in
Xund Y-Richtung.
Wird direkt am Profil der Transportstrecke montiert.

Systembreite B [mm]

200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
PP .- . 22-0620 22-0630 22-0640

Beispiel Typenbezeichnung: PP _200
Systembreite B

Positioniergenauigkeit: *0.02 mm

Optionen Art.-Nr.
Rucklaufverriegelung 22-1643
Uberwachung des Anschlaghebels 22-1644

SPS Belegung:

1 Eingang, 2 Eingénge, bei Verwendung von 22-1644
1 Ausgang

Um die Funktion der Positionierung zu gewahrleisten,
muss folgendes Element zusétzlich angebaut werden:

e Ventil

Dient zum Stoppen und Positionieren des Werkstiicktréagers in
Xund Y-Richtung.

Wird direkt am Profil der Transportstrecke montiert.

Der Stiftabstand Z des Werkstlicktrdgers muss mind. 40 mm
betragen.

Systembreite B [mm]
200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
PD - . _--1-10 22-0626 22-0636 22-0646
PD - . _.-3-35 22-0627 22-0637 22-0647

Beispiel Typenbezeichnung:  PD 200-1-10
Démpfmasse in kg
Systembreite B

Positioniergenauigkeit: +0.02 mm

SPS Belegung:

1 Eingang
1 Ausgang

Um die Funktion der Positionierung zu gewahrleisten,
muss folgendes Element zusétzlich angebaut werden:

e Ventil

Positionierung
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Positionierung

Positionierungszusatz
fiir die Montage am Profil der Transportstrecke

20

fir Handarbeitsplatz
fur die Montage am Profil der Transportstrecke

87

43.5

-
Dient zum Positionieren des 2. Positionierungsstiftes in
Y-Richtung.
Wird direkt am Profil der Transportstrecke montiert.
Systembreite B [mm]
200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
Pz . __ 22-0624 22-0634 22-0644

Beispiel Typenbezeichnung:  PZ 200
Systembreite B

Dient zum Stoppen und Positionieren des Werkstiicktragers in
X und Y-Richtung.
Wird direkt am Profil der Transportstrecke montiert.

Systembreite B [mm]
200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
PHA VW 22-0670
PHA RW 22-0671

Beispiel Typenbezeichnung:  PHA y%

VW fur die Laufrichtung in Gegenuhrzeigersinn
RW  flr die Laufrichtung in Uhrzeigersinn

Laufrichtung

Positioniergenauigkeit: £2.0 mm

SPS Belegung:
1 Ausgang

Um die Funktion der Positionierung zu gewahrleisten,
muss folgendes Element zusatzlich angebaut werden:

e Ventil
e Positionierungszusatz PZ _ _ _

Positionierung
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Positionierung

fir Handarbeitsplatz, gedampft
fiir die Montage am Profil der Transportstrecke

76

137
©

Ny

80

Dient zum Stoppen und Positionieren des Werkstiicktragers in
Xund Y-Richtung.
Wird direkt am Profil der Transportstrecke montiert.

Systembreite B [mm]
200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
PDH 001-1-10 22-0676
PDH 001-3-35 22-0677

Beispiel Typenbezeichnung:  PDH 001-1-10
Démpfmasse in kg

Positioniergenauigkeit: £2.0 mm

SPS Belegung:
1 Ausgang

Durch Drehen des Dampfmoduls um 180°, kann die
Positionierung auch fir die Laufrichtung im Uhrzeigersinn
verwendet werden.

Um die Funktion der Positionierung zu gewahrleisten,
muss folgendes Element zusétzlich angebaut werden:

e Ventil

Positionierung
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Zubehor

Stauinitiator

Lichtschranke

Lmax = 7000

@}

i

Niederhalter

=

Meldet den Werkstlckiragerstau einer Station.
Wird direkt am Profil der Transportstrecke montiert.

Typenbezeichnung Art.-Nr.
ZS1001-18 22-0750
SPS Belegung:
1 Eingang

Dient zur Anwesenheitskontrolle eines Teils.
Universell einsetzbar.
Wird direkt am Profil der Transportstrecke montiert.

Typenbezeichnung Art.-Nr.

ZLS 001 21-0474

SPS Belegung:
1 Eingang

Dient zum Niederhalten bei der Entnahme eines Teils vom
Werkstucktrager.

Verhindert das Verkanten des Werkstucktrégers in
Abhebevorrichtung.

Wird direkt am Profil der Transportstrecke montiert.

Typenbezeichnung Art.-Nr.
ZNH 001 22-0754
™
=
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Tischmodule

mit Rahmen flr Sicherheitsabdeckungen

Stationstisch mit integrierten Zu- und Abluftleitungen fur

Pressluft und Profilrahmen fir die Sicherheitsabdeckungen.

Die Sicherheitsabdeckungen sind separat zu bestellen,
siehe Seite 7-2.

Systembreite B [mm]
200 250 300
Lange L Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
1.0m 21-0034
| 1.3m 21-0035
1.5m 21-0036
\\ 2.0m 21-0037
§ Nutzlast: 500 kg / Tisch
Jiod
Tischplatte: Aluminium, Dicke 30 mm ‘ q |
Nutzfliche B
Art.-Nr. L L1 B
21-0034 1000 898 1000
21-0035 1300 1198 1000
21-0036 1500 1398 1000
21-0037 2000 1898 1000
L1
L
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Sicherheitsabdeckungen

far Tischmodule

B
O Art.-Nr.
Tiren und Platten . .
fiir Modullange [mm]
Modell 9~ | 1000 | 1300
Plexiglas quer A 21-9500
A Plexiglas langs B 21-9501 | 21-9502
@ Makrolon quer A 21-9510
Makrolon langs B 219511 | 21-9512
Bei den Modullangen 1000 und 1300 mm sind
keine zusétzlichen Streben inbegriffen.
B
O Tiiren und Platten ) Art'-,_Nr'
fiir Modullange [mm]
Modell o3| 1500 | 2000
Plexiglas quer A 21-9500
A Plexiglas langs B 21-9503 | 21-9504
) Makrolon quer A 21-9510
Makrolon langs B 21-9513 | 21-9514
Bei den Modulldngen 1500 und 2000 mm sind
zusétzliche Streben inbegriffen.

Befestigungselemente Art.-Nr.
Scharniere inkl. Sicherheitsschalter ohne 21-0320
links Verriegelung

inkl. Sicherheitsschalter mit 21-0322
Verriegelung (Standard)
Scharniere inkl. Sicherheitsschalter ohne 21-0321
rechts Verriegelung
inkl. Sicherheitsschalter mit 21-0323
Verriegelung (Standard)
Platte Befestigungssatz 21-0326
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Lanco

Abhebevorrichtung
500 N
Dient zum Abheben des Werkstiicktragers vom
Transportriemen.
Technische Daten
Systembreite B [mm]
Hebekraft (5 bar) 500 N 200 250 300
Abstltzkraft (5 bar) 500 N
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
Hub (einstellbar) 0...25mm 500 N 22-0960
Luftverbrauch pro Hub 0.051
SPS Belegung:
2 Eingénge
Um die Funktion der Abhebevorrichtung zu gewahrleisten, 2 Ausgénge
mussen folgende Elemente zusatzlich angebaut werden:
Positionierung siehe Seiten 5-1, 5-3
e  Abstltzelement,
auf den Werkstlcktrager abgestimmt
e Ventil
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Abhebevorrichtung

500 kN

Technische Daten

Hebekraft (5 bar) 1 kN
Abstltzkraft (5 bar) 500 kN
Hub 12 mm
Luftverbrauch pro Hub 0.151

Um die Funktion der Abhebevorrichtung zu gewabhrleisten,
mussen folgende Elemente zusatzlich angebaut werden:

Positionierung siehe Seiten 5-1, 5-3
Abstitzelement,
auf den Werkstlcktrager abgestimmt

e Ventil

Dient zum Abheben des Werkstiicktragers vom

Transportriemen.

Systembreite B [mm]

200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
500 kN 21-0415

SPS Belegung:
2 Eingénge
2 Ausgange
Zubehor

Typenbezeichnung Art.-Nr.
Richtstlck 31-1970
Abdeckung 21-0416

12
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Handarbeitsplatz
Ubersicht

Sitz / Steh-Handarbeitsplatz mit individueller Ausristung:

Pos. Typenbezeichnung
Stander
Werkzeugaufhédngung
Greifbehalter

Trager fur Greifbehalter

Armauflagen

Knieschalter
Abdeckung
Fussschalter

Ol (IN[(fOo|O|BD|W[IN|=

Fussauflagen
Blatthalter
Arbeitsplatzleuchte

_
o

—_
—_
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Handarbeitsplatz

Einzelmodule

Rahmen

"

/

= |

Rahmen mit Laufschiene

Rahmen zu Handarbeitsplatz.

FUr den Anbau an Transportstrecken.

Systembreite B [mm]

200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
Rahmen 21-0610
Hohe: 1200
Breite: 760
Profil: 40/80

Rahmen mit Laufschiene zu Handarbeitsplatz.

Fiir den Anbau an Anschlussstrecken oder Linearstrecken .

Systembreite B [mm]
200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
Rahmen m. Laufschiene 22-0143 22-0243 22-0343
An Linearstrecken 22-0143

/ Hohe: 2000

j/ Breite: 760
Tiefe: 570/670/770
Lange der Laufschiene: 1500
Profil: 40/80

C
]
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Handarbeitsplatz

Einzelmodule

Werkzeugaufhdngung Werkzeugaufhangung mit Federzug.
Ausflihrung mit Stahldrahtseil.
Typenbezeichnung Art.-Nr.
Federzug 0..1kg 21-0710
Federzug 1..2kg 21-0711
Federzug 2..4kg 21-0712
Federzug 4..7kg 21-0713
Federzug 7 ...10kg 21-0714
Federzug 10 ... 14 kg 21-0715
Werkzeugaufhangung mit Federzug.
Ausflhrung mit Druckluftleitung.
Anschluss = R 4". Max. Druck 6 bar.
Typenbezeichnung Art.-Nr.
Federzug 1...2.5kg 21-0718
Gleitstiick Gleiter mit zwei Stopper.
Typenbezeichnung Art.-Nr.
"\/ Gleitstiick 21-1668
: N/
Handarbeitsplatz 2.2002 9-3



|
Handarbeitsplatz
Einzelmodule
Greifbehalter Kunststoff Farbe: blau
Universell einsetzbar, Baugrosse frei wahlbar.
s Typenbezeichnung L B H Art.-Nr.
N < Greifbehalter 90 x 95 x 54 mm 21-1180
Greifbehalter 170 x 95 x 77 mm 21-1182
Greifbehalter 230 x 140 x 132 mm 21-1184
Greifbehalter 350 x 200 x 145 mm 21-1186
Greifbehalter 350 x 200 x 200 mm 21-1188
Greifbehalter 500 x 300 x 200 mm 21-1190
Trager fiir Greifbehalter Kunststoff Der Trager dient zur Halterung der Greifbehalter.
Es kénnen maximal 8 Greifbehélter,
mit einer Breite von 95 mm, montiert werden.
Typenbezeichnung Art.-Nr.
Fester Halter 21-0631
Der Trager dient zur Halterung der Greifbehalter.
Es kénnen maximal 9 Greifbehélter,
mit einer Breite von 95 mm, montiert werden.
Typenbezeichnung Art.-Nr.
Einstellbarer Halter 21-0634
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Handarbeitsplatz

Einzelmodule

Greifbehalter Metall

Trager fiir Greifbehalter Metall

90

Schiebetréager fiir Greifbehalter Metall

Farbe: grin

Universell einsetzbar, Baugrosse frei wahlbar, stappelbar.

Typenbezeichnung L B H Art.-Nr.
Greifbehalter 240 x 80 x 40 mm | 21-1110
Greifbehalter 240 x 160 x 40 mm 21-1115
Greifbehalter 240 x 80 x 80 mm | 21-1120
Greifbehalter 240 x 160 x 80 mm | 21-1125
Greifbehalter 240 x 80 x 160 mm | 21-1130
Greifbehalter 240 x 160 x 160 mm | 21-1135
Greifbehalter 240 x 240 x 160 mm | 21-1140
Greifbehalter 240 x 240 x 80 mm | 21-1145
Greifbehalter 240 x 160 x 240 mm | 21-1150
Greifbehalter 240 x 240 x 240 mm 21-1155

Der Trager dient zur fixen Halterung der Greifbehélter.
Es kdnnen maximal 12 Greifbehélter,
(3 + 6 + 3) mit einer Breite von 80 mm, montiert werden.

Typenbezeichnung

Art.-Nr.

Fester Halter

21-0630

Der Schiebetrager dient zur Halterung der Greifbehélter und
kann zur optimalen Greifstellung verschoben werden.
Es kédnnen maximal 16 Greifbehélter,

mit einer Breite von 80 mm, montiert werden.

Typenbezeichnung Art.-Nr.
Schiebetrager 21-0632
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Handarbeitsplatz

Einzelmodule

Abdeckung Kunststoff

Anbautisch

2%
900

]

Anbautisch fir Greifschalen

2
900

7
400 %

Greifschalen zu Anbautisch

7

ki

Komplette Handarbeitsplatzabdeckung.

Systembreite B [mm]
200 250 300
Typenbezeichnung Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
zu Linearstrecke 22-0142
zu Anschlussstrecke 22-0142 22-0242 22-0342

Anbautisch mit Befestigungswinkeln.

Typenbezeichnung Art.-Nr.

Anbautisch 21-0705

Anbautisch mit Befestigungswinkeln und
Aussparungen fur Greifschalen.

Typenbezeichnung Art.-Nr.
Anbautisch fur Greifschalen 21-0706
Farbe: blau

Universell einsetzbar, Baugrdsse frei wahlbar.

Typenbezeichnung L B H Art.-Nr.
Greifschale 198 x 99 x 40 mm 21-1198
Greifschale 99 x 99 x 40 mm 21-1196
Greifschale 99 x 49 x 40 mm 21-1194
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Handarbeitsplatz

Einzelmodule

Fussauflage

Fussauflage fir Fussschalter

mit Befestigungswinkeln.

Typenbezeichnung

Art.-Nr.

Fussauflage

22-0680

Fussauflage: 320 x 500

mit Befestigungswinkeln und Aussparung fur Fussschalter.

Typenbezeichnung Art.-Nr.
Fussauflage fiir Fussschalter 22-0681
Fussauflage: 320 x 500
Aussparung: 150 x 100
Fussschalter zu Fussauflage
Typenbezeichnung Art.-Nr.
Fussschalter elektrisch 21-0685
Fussschalter pneumatisch 21-0682
Knieschalter
Typenbezeichnung Art.-Nr.
Knieschalter elektrisch 21-0695
Knieschalter pneumatisch 21-0692
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Handarbeitsplatz

Einzelmodule

Blatthalter

Arbeitsplatzleuchte

Blatthalter mit Befestigungssatz.

Papierformat: A4
Typenbezeichnung Art.-Nr.
Blatthalter 21-0740

Arbeitsplatzleuchte 36 W, mit Befestigungssatz
zu Rahmen mit Laufschiene.

Typenbezeichnung Art.-Nr.
Arbeitsplatzleuchte 36 W, 230 V /50 Hz 21-0730
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